MODALITA PRATICHE PER LA MISURAZIONE DELLE PELLI
CONSIGLIO INTERNAZIONALE DE! CONCIATORI

Modalita pratiche per la misurazione del cuoio con macchina
misuratrice a piuoli

1. Calibratura e conservazione delle sagome. Le sagome nuove devono essere conlroliate da un ente

tecnico neutrale che determini con esatlezza la misura delle stesse. Le sagome usale devono
essere solloposte a controllo ogni 12 mesi. Ogni macchina deve essere fornita di sagome adeguate

alla farghezza del cuoio da misurare. '
Le sagome devono essere conservale asciulte, a temperatura ambientle e al riparo dalla luce.

. Calibratura defla macchina con sagome. La regolare calibratura della macchina a sagome & una

diligente precauzione necessaria e opportuna nellinteresse di entrambe e parti. La macchina deve
essere calibrata con sagome della larghezza, approssimalivamente, uguale a quella deffe pelii da
misurare. Quesle devono passare allraverso la macchina un numero di volte sufficiente affinché tutti
I piuoli siano collaudati. E buona norma calibrare la macchina afla fine e all'inizio di ogni periodo di
favoro, cioé due volte al giorno. Sono raccomandali ulteriori conltrolli periodici da parte del personale

di supervisione.

. Condizionamento del cuoio. |l cuoio da misurare deve essere esposto ad un‘atmosfera con umidita

relativa del 50/70% a temperatura di 16/21°C {60/70° F) e in modo che ogni singola pelle sia esposta
alla corrente d'aria per aimeno 48 ore. Qualora cio fosse impossibile, occorre assicurarsi che il cuoio
contenga il 14/18% di umidita, in quanto questa condiziona il risultato della misurazione

. Modalita di impiego delfa macchina

a) E evidente che i'indice del quadrante deve essere azzerato prima di ogni misurazione, Cio pud
essere ollenulo o con particolare atlenzione del supervisore o con linstallazione di una valvola
che ralfenti il ritorno del pedale al punto di parlenza fino a che l'indice non sia a Zero.

b} La macchina non deve funzionare ad una velocitd diversa da quelia indicata dat costruttore.

¢) E buona norma che ogni pelle sia marchiata o registrata dafi'operatore che legge la misura sui
quadrante. Quando si opera "in serie” é necessaria 'altenzione di un controliore per evilare il
riporto di errori, salvo che la macchina sia fornila di due quadranti.

d} Per evilare errori di parallasse, 'operalore deve stare esatlamente davanti al quadrante e la
distanza tra lndice e il quadrante stesso deve essere minima.

e} E buona norma per il personale di supervisione rimisurare, a caso, alcuni campioni di cuoio gia

misuralo,

- Metodo di misurazione. | cugio dovrebbe essere introdoilo nella macchina col lato di magagior atfrito

a contallo dei piuoli. Esso dovrebbe essere reso assolutamente pialto e senza pieghe nel momento
in cui passa tra i pivoli e il naslro lrasportatore. In caso di cuoio soffice, questo pud essere trascinalo
tendendo le pelii con forza sufficiente ad evitare che i perni schiaccino il cuoio dentro gfi ingranaggi
durante il trasporto.

L'eventuale superficie guadagnala lirando il cuoio in un senso, viene perduta nel senso contrario e,
se la macchina a piuoli & corretlamente azzerala, non vi saranno sopra-misurazioni.

(Barcellong 1970)

- Tolleranza. E ammessa una lolleranza del £ 2% (per Iintero lotio e non per ogni singola pelle). Molti

paesi, in particolare il Regno Unito, acceltano una loileranza anche del + 3% per cuoi pit leggeri e
pit efastici come cuoio per guanli o0 per abbigliamenio, svedesi leggeri, pelli scamosciale e fianchi.

TR




CODE OF PRACTICE FOR THE AREA MEASUREMENT

ANTERNATIONAL COUNCIL OF TANNERS

Code of Practice for the area measurement of {eather
by the pinwheel measuring machine

1. Calibration and storage of templets. New templels should be verified by an impartial scientific body

which can accuralely determine the size of a lemplel. Used templets should be re-submitied for
tesling every 12 months.

Each machine should be provided with templels appropriate to the size of the leather measured.
Templets should be kept flat and at room temperature away from light.

. Calibration of machine wilh templel. Regular catibration of the machine with templets is a necessary

and convenient safeguard of accuracy and in the besl inleresis of all parlies. The machine must be
calibrated with lhe templel of approximately the same area of the leather to be measured. The
templets should be passed through the machine a sufficient number of times and in such a way thal
all pinwheels are tested. It is good practice o calibrate the machine at least al the slart of each work
period, i.e. lwice a day. Addilional random lests by supervisory siaff are also recommended.

. Conditioning of leather. Leather for check measurement should be exposed to an atmosphere of 50

lo 70% relalive humidity at 16 fo 21°C (60 lo 70°F) in such a way thal each skin has free access lo
the surrounding air for al leaslt 48 hours.

If the foregoing is found difficult to achieve in practice then il should be ensured thal the leather has a
moisture content of 14 to 18% since the moisture conlent materially affects the measurement,

. Operation of the machine with leather

a) ltis seif-evident that the dial-pointer must be allowed to return to zero before each measurement.
This can be ensured eilher by careful work and supervision of operalors or by instatlation of the
damper which slows up the return of the pedal to ils starting position unlil after the pointer has
relurned lo zero.

b) Machines should not be run at any speed different from that recommended by the manufacturer.

¢} Iis good practice for the area of a peace of leather lo be marked or recorded by the operator who
reads the dial measurement. Where “straight through" operation is used, careful supervision is
needed lo avoid "calling-oul” errors, or preferably, the machine should be filled with two dials.

d) To avoid errors due o parallax, the operator should face the dial squarely and the dislance
between the pointer and the dial face should be the minimum.

e} It is good practice for supervisory staff to carry out or supervise re-measuremenis at random on
samples of measured leather.

- Method of measuremenl. The leather should be fed into the machine with the higher friction surface

coming inlo conlact with the pinwheels. It should be absolutely flat and without creases al the
moment when il passes between the pinwheels and the lop of the transport rolier. In the case of soft
teathers this may involve pulling the leather from belly lo belly or from edge to edge with sufficient
force to prevent the pins pushing the leather into the transport feed rolier slots, the lealher being held
in such a manner that it remains flat as it passes through the machine. Any area gained in pulling the
leather in this way will be lost in the direction atright angles to it, as, provided the pinwhee! machine is
zeroed correctly, it cannot over-measure. )

(Barcelona 1970)

. Tolerances. A general tolerance of + 2% (on the whole parcel and not on individual hides or skins) is

recommended. Many couniries, notably UK, aiso accept a lolerance of + 3% for softer, sirelchier
lealhers, such clothing leathers, light-weighl suedes, chamois leathers and bellies.
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